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Nowogard 13.06.2018 r.
P.H. ,Arno” Sp. z o.0.
ul. Bohateréw Warszawy 7a
72-200 Nowogard
NIP: 8561748148

ZAPYTANIE OFERTOWE nr 3/2018

W zwigzku z planowang realizacjg projektu pn. ,Zakup maszyn i budowa hali umozliwiajgcych
wdrozenie innowacji procesowej polegajgcej na tworzeniu ram i skrzydet oraz zaoferowanie
innowacyjnego produktu — ARNO EKO w firmie Arno z Nowogardu”, w ramach Regionalnego Programu
Operacyjnego Wojewddztwa Zachodniopomorskiego na lata 2014-2020, Dziatanie 1.5,
Przedsiebiorstwo Handlowe Arno ogtasza zgodnie z zasadg konkurencyjnosci postepowanie w trybie

Zapytania Ofertowego na zakup nastepujgcych elementéw projektu:

Linia zgrzewajaco — czyszczgca — 1 szt.

Centrum obrdbcze — 1 szt.

System prowadnic — 1 szt.

N6z do zaczyszczania wewnetrznych czesci profili, w tym zaokraglonych— 1 szt.
Narzedzie do stupkéw ruchomych -1 szt.

Narzedzie do czyszczenia profili renowacyjnych i monoblokéw — 1 szt.

System do odciggania wiorow — 1 szt.

Narzedzie do wiercenia zawiaséw — 1 szt.

© O NOUHEWNR

System do digitalizacji danych — 1 szt.
10. Zakup systemu sprezonego powietrza — 1 szt.

1. Przedmiot zamdéwienia:

1. Linia zgrzewajgco — czyszczaca — 1 szt. W ramach projektu planowana jest do zakupu linia
zgrzewajgco czyszczaca, ktéra zostanie zakupiona w celu wdrozenia technologii sposobu
tworzenia naroznikdw ram i skrzydet, zwtaszcza okiennych zgrzewaniem bezspoinowym. Bedzie
odpowiadata za proces zgrzewania bezspoinowego oraz oczyszczania wyptywki.

Linia zgrzewajgco-czyszczagca odpowiada¢ bedzie za Il etap produkcji okien tj. za etap
zgrzewania profili ram i skrzydet okiennych i oczyszczania narozy z wyptywek.

Wymagane minimalne parametry linii zgrzewajaco-czyszczacej:

e zgrzewarka czterogtowicowa sterowana numerycznie

e pozioma praca zgrzewarki

e toze zgrzewarki wykonane z grubosciennych ksztattownikéw zamknietych

e funkcja stosowania specjalnych prowadnic do bezwyptywkowego zgrzewania profili z PCV
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o bezwyptywkowe zgrzewanie na zasadzie usuwania wyptywek z powierzchni profili w
procesie zgrzewania
e bezwyptywkowe zgrzewanie nie wptywajgce na ostabienie nosnosci narozy
o mozliwos¢ stosowania prowadnic do bezwyptywkowego zgrzewania oraz tradycyjnych
e wspotpraca z kodem kreskowym naniesionym w procesie ciecia profili
e wspodtpraca z czyszczarka narozy CNC
e Elektroniczne regulatory temperatury z wizualizacjg temperatury na ekranie pulpitu
operatora
e Transporter zgrzanych elementdéw do czyszczarki narozy
e Automatyczny system sterowania
e System rownolegtego zgrzewania profili,
e Komputer przemystowy PC ze sterowaniem, kartg sieciowg do potaczen on-line oraz
oprogramowaniem CNC
e funkcja formowania uszczelki w procesie zgrzewania
e system automatycznego (programowalnego) trybu zgrzewania profili w technologii 0,2 —
2,0 mm
e Automatyczna regulacja wyptywki z 2,0 - 0,2mm z pulpitu operatora
e Lustra grzewcze z kontrolg temperatury w czasie rzeczywistym
e Blaty zgrzewarki powinny posiadac specjalne noze ograniczajgce wyptywke
e szybki system wymiany prowadnic do zgrzewania profili (beznarzedziowy)
e mozliwosé stosowania prowadnic sprezynowych opasajacych profile z funkcjg usuwania
wyptywek
e pamiec z mozliwoscig zaprogramowania parametréow zgrzewania dla min. 1000 rodzajéw
(typow) profili
e modut zdalnej pomocy serwisowej z mozliwoscig programowania na odlegtos¢
e system skanowania kodu kreskowego z mozliwoscig przestawiania jego szyku dla
interpretacji innych kodéw
e mozliwos¢ zgrzewania profili biatych i okleinowanych
o mozliwos¢ zgrzewania profili standardowych konstrukcji oraz szerokiej zabudowy
(monoblock)
e pulpit operatora wyposazony w ekran dotykowy
e mozliwos¢ pracy zgrzewarki w trybie recznym, ze skanerem kodu i automatycznym z plikiem
optymalizacyjnym
Stacja chtodzaca z transporterem tasmowym:
e automatyczny transport zgrzanych elementéw do procesu zaczyszczania narozy
e swobodny nastaw czasu chtodzenia profili
e automatyczna praca w linii zgrzewajaco - czyszczacej
Robot obracajgcy zgrzane elementy (2 serwonapedy):
e robot umieszczony ponad stotem roboczym czyszczarki
e automatyczny robot obracajacy zgrzane elementy
e automatyczne podawanie zgrzanych naroznikéw do komory czyszczarki narozy CNC
e robot sterowany w 2 osiach serwonapedami
e automatyczna praca robota ze stacjg chtodzacg z transporterem tasmowym i czyszczarka
narozy CNC
e menu panelu operatora w jez. polskim
e modut pomocy zdalnej
Czyszczarka narozy sterowana numerycznie:
e 2 osiowa czyszczarka narozy sterowana numerycznie



Fundusze : Unia Europejska
Europejskie gg?sckzapos‘)o“ta . 'li' Pomor;e Europejskie Fundusze
Program Regionalny - % Zachodnie Strukturalne i Inwestycyjne

e sterowanie osi za pomocg szybkich serwonapedéw (serwosilnikdw)

e freztarczowy z osia sterowang numerycznie do zaczyszczania zewnetrznych czesci profili

e noze ,plywajace” wregujgce do czyszczenia skoséw przyszybowych i wrebow listew
przyszybowych

e noze ,pltywajace” scinajaco/ ztobigce do czyszczenia wyptywek zewnetrznych na 2,0 mm i
0,2 mm

e sterowany cyfrowo system dopasowywania sie narzedzi do geometrii profili

e 2 agregaty pod uszczelke

e narzedzie do czyszczenia profili renowacyjnych i monoblock (dotyczy punktu 6. opisu
przedmiotu zamdwienia, tj. Narzedzie do czyszczenia profili renowacyjnych i monoblokéw
—1szt.)

e ndéz do zaczyszczania wewnetrznych czesci profili, w tym zaokraglonych- z funkcja
pneumatycznego centrowania w narozniku (dotyczy punktu 4 opisu przedmiotu
zamowienia, tj. N6z do zaczyszczania wewnetrznych czesci profili, w tym zaokraglonych —
1szt.)

e narzedzia do zaczyszczania wyptywek profili (gérna i dolna powierzchnia, gérna
wewnetrzna czesé, dolna wewnetrzna czes$é, goérny i dolny agregat pod uszczelki, pita do
zewnetrznych czesci)

e funkcja automatycznego zaczyszczania wyptywek narzedziami do profili biatych i
kolorowych (okleinowanych, malowanych, pokrytych powtoka akrylowg)

e programowanie na zasadzie CAD-CAM na zwizualizowanym na ekranie przekroju profila

e pamie¢ z mozliwoscig zaprogramowania parametrow zaczyszczania dla min. 1000
rodzajow (typdéw) profili

e system odciggu widréw i pytow - system odciggu widréw zmniejszajacy ich ilo$¢ w procesie
zaczyszczania narozy, niezbedny do pracy linii zgrzewajgco-czyszczacej (dotyczy punktu 7.
opisu przedmiotu zamdwienia tj. System do odciggania wiéréw — 1 szt.)

e modut zdalnej pomocy serwisowej z mozliwoscig programowania na odlegto$¢

e automatyczny system rozpoznawania ksztattéw profili poddawanych obrébce

e menu panelu operatora w jez. polskim

e modut pomocy zdalnej (pomoc na odlegtosc)

e system bazowania ram i skrzydet (zderzaki)

e wyposazenie w 4-7 specjalnych nozy dopasowujgcych sie do konturu profila.

2. Centrum obrdbcze — 1 szt. Urzgdzenie przeznaczone do szybkiego i precyzyjnego wykonania
skomplikowanych elementéw przy uzyciu wielu narzedzi takich, jak wiercenie, frezowanie,
rozwiercanie. Ponizej przedstawiono minimalne wymagane wyposazenie techniczne:

e centrum CNC do obrdbki profili z PCV

e sterowanie CNC kompatybilne z programem do konstrukcji okien stosowanym u
Zamawiajgcego

o mozliwos¢ obrdbki profili z ksztattownikami stalowymi w ich wnetrzu

e mozliwos$¢ zatadunku sztang min. 10 profili z PCV o dtugosciach w zakresie (min/max): 200/ 6
500 mm

e obrdbka profili o max wysokosci i szerokosci do 150 mm

o mozliwosé obrébki profili agregatami umieszczonymi dookota profili

e minimalnailos¢ agregatéw obrdbczych i wkrecajgcych: 8

e Obroty agregatéw silnikdw elektrycznych w zakresie 1500 obr/min — 18 000 obr/min

e agregaty wiercgce w PCV i stali o mocy minimum 0,75 kW

e agregaty frezujace tylko w PCV 0 mocy minimum 0,5 kW
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e funkcja automatycznego przykrecania ksztattownikéw wzmocnien stalowych agregatami
wkrecajgcymi

e automatycznie, pneumatycznie przemieszczanie agregatéw w kierunku profili

o mozliwosé przykrecania profili wzmocnien stalowych w profilach ram i skrzydet okiennych i
drzwiowych

e automatyczny, pneumatyczny system podawania wkretdw do gtowic wkrecajgcych

osie pracy narzedzi oparta na serwonapedach

pamiec z mozliwoscig zaprogramowania minimum 500 réznego rodzajow (typow) profili

funkcje wiercen i frezowan otwordw technologicznych w profilach

agregaty wiercgce pod zawiasy niezbedne do utrzymania ciggtosci procesu automatycznej

produkgcji

e funkcje markowania pod elementy oku¢ obwiedniowych i zawiasy

o funkcja wiercenia otworéw dla klamek okiennych przez profile z PCV z ksztattownikiem
stalowym

e funkcja wiercenia otwordw pod dyble montazowe przez profile z PCV z ksztattownikiem
stalowym

e agregaty automatycznie wkrecajace wkrety w profilach ram, skrzydet i stupkéw

e system podawania profili do obrdébki gripperem sterowanym serwonapedami we wszystkich
osiach X,Y,Z

e dokftadnos¢ pozycjonowania osi: +/- 0,2 mm

e system obstugi centrum ze skanera kodéw kreskowych

e modut zatadunku profili z mozliwoscig umieszczenia minimum 10 profili

e oprogramowanie centrum powinno wspotpracowac z oprogramowaniem do konstrukcji
okien

e oprogramowanie z mozliwoscig wspotpracy z innym oprogramowaniem w przysztosci

e pulpit operatora wyposazony w panel operatorski z ekranem

e menu ekranu operatora w jez. polskim

e wkretarka wzmocnien stalowych

3. System prowadnic - 1 szt.
Stalowe, sprezynowe prowadnice do zgrzewania profili z PCV, ktérych zadaniem bedzie
uzyskanie jak najlepszego efektu wizualnego zgrzanych profili. Prowadnice powinny by¢
kompatybilne z mechanika zgrzewarki czterogtowicowej i powodowac¢ usuwanie wyptywek na
gornej i dolnej powierzchni profili w procesie zgrzewania. Wyptywki powinny by¢ usuniete
zarowno w ramach jak i skrzydtach, zaréwno prostych jak i zaokraglonych.

4. NOz do zaczyszczania wewnetrznych czesci profili, w tym zaokraglonych — 1 szt.

Specjalny néz zastosowany w czyszczarce narozy sterowanej numerycznie, ktéry odpowiada za
oczyszczanie narozy. N6z powinien zaczyszcza¢ wewnetrzne czesci zgrzanych narozy bez ryzyka
uszkodzenia profili. Powinien by¢ przeznaczony zaréwno do profili biatych jak i okleinowanych.
Jego tor pracy powinien dopasowywac sie do konturu zaprogramowanego profila. Powinien
pozwalaé na zaczyszczanie profili prostych i zaokraglonych. N6z do zaczyszczania wewnetrznych
czesci profili, w tym zaokragglonych powinien stanowié wyposazenie czyszczarki narozy, ktéra
powinna by¢ wyposazona w 4-7 specjalnych nozy dopasowujgcych sie do konturu profila.

5. Narzedzie do stupkéw ruchomych - 1 szt.
Stanowi¢ je bedzie jednostka frezujgca (zamontowana na czyszczarce lub centrum)
przeznaczona do frezowania profili PCV o réznej szerokosci do okien ze stupkiem ruchomym.
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Narzedzie bedzie niezbedne przed rozpoczetym lub po zakoriczonym procesie zgrzewania, tak
aby w jednym skrzydle nie powstawat ,,element tréjkatny” wymagajacy sfrezowania.

Narzedzie do czyszczenia profili renowacyjnych i monoblokéw — 1 szt.
Narzedzie powinno umozliwia¢ zaczyszczanie szerokich profili renowacyjnych i monoblock.
NGz powinien byé stanowi¢ wyposazenie czyszczarki sterowanej numerycznie.
Parametry techniczne pracy noza:
e ndz pionowy gdrny o posuwie roboczym powyzej 50mm do profili pasywnych,
e nodz poziomy gérny dla profili pasywnych,
o wysokosé zaczyszczanych profili do 200mm.

System do odciggania wiorow — 1 szt.
System bedzie odpowiedzialny za odcigganie powstatych w procesie produkcji, wiéréw i
oczyszczania urzadzenia.
Ponizej przedstawiono minimalne wymagane parametry techniczne:
e dysza ssgca do potgczenia odciggu wiéréw z frezem tarczowym,
e odcigg widéréw o mocy min. 1,5kW, napiecie zasilania 400V,
e wydajnos¢ min. 2200m3/h,
e opaski zaciskowe

Narzedzie do wiercenia zawiaséw — 1 szt.
Narzedzie do wiercenia zawiasdw powinno by¢ integralng czescig centrum obrdbczego i
wykonywac procesy w petni automatycznie. Procesy powinny by¢ wykonywane w profilach z
PCV wyposazonych w ksztattownik stalowy w ich wnetrzu.
Zakup narzedzia do wiercenia zawiasow jest niezbedny do wdrozenia innowacyjnej technologii.
Narzedzie do wiercenia zawiaséw bedzie uzupetniato catg linie technologiczng w taki sposdéb by
proces przebiegat sprawnie bez potrzeby wykonywania dodatkowych czynnosci. Bedzie to
agregat do wiercenia otworéw pod zawias gérny i dolny ramy o minimalnych, wymaganych
parametrach technicznych:

e gtowica 6 lub 2 wrzecionowa do wiercenia otwordw pod zawias gérny i dolny ramy (w

centrach dopuszcza sie 1 agregat automatyczny)
e minimalna dtugos¢ ramy- 340 mm,
e maksymalna dtugosé ramy- 3 500mm.

System do digitalizacji danych — 1 szt.

System do digitalizacji danych bedzie ma spetniaé funkcje wspierajgca caty proces produkcyjny
oraz usprawniac proces produkcyjny firmy Arno. Dzieki niemu mozliwe bedzie szybsze i bardziej
precyzyjne odnotowywanie stanu magazynowego, bezpieczniejszej archiwizacji danych,
fakturowania, dokonywania zamodwien. System stanowi¢ bedzie dtugopis cyfrowy z
oprogramowaniem. Niezbedne minimalne parametry techniczne dtugopisu:

e kamera CCD, ktéra sczytuje kropki z tta z czestotliwoscig 50-100 klatek na sekunde -
unikalny 1D, dzieki czemu wiadomo jest nie tylko co zostato napisane, ale takze kto
napisat dang fraze,

e wewnetrzna pamie¢ Flash - transferowane do komputera przy pomocy potaczenia
Bluetooth lub przez port USB.
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e czas dziatania na jednym tadowaniu do 9 godzin.
Dzieki oprogramowaniu bedzie mozna zaréwno tworzy¢ dokumenty, wypetnia¢ je, a takze
analizowa¢ w ramach modufu analitycznego dopasowanego do potrzeb. Dodatkowymi
funkcjonalnosciami beda: modut oprogramowania z algorytmem rozpoznawania pisma
blokowego dla jezyka polskiego. Algorytm rozpoznawania i poréwnywania behawioralnych
podpisdw biometrycznych.

Zakup systemu sprezonego powietrza — 1 szt.
W systemie sprezonego powietrza nalezy uwzglednic:

o Kompresor Srubowy (sprezarka s$rubowa) z osuszaczem ziebniczym powietrza
(osuszacz chtodniczy) o wydajnosci sprezonego powietrza nie mniej niz: 150m3/godz.
przy stopniu sprezania do 8 bar. Kompresor powinien byé wyposazony w osuszacz
powietrza o wydajnosci osuszania dostosowanej do wydajnosci kompresora.
Kompresor powinien byé wyposazony w zbiornik ciSnieniowy na sprezone powietrze o
pojemnosci minimum 500 I.

Ze wzgledu na planowang do wdrozenia, nowg technologie produkcji, klasa czystosci
sprezonego powietrza powinna by¢ zgodna z norma ISO 8573.1

e Rozprowadzenie instalacji sprezonego powietrza w obiekcie hali produkcyjnej wraz z

podtgczeniem poszczegdlnych maszyn i urzadzen procesu produkcyjnego.

Zamawiajgcy nie jest zobowigzany do stosowania przepiséw ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo

Zamoéwien Publicznych (Dz.U. Nr 19, poz. 177 z pdzn. zm.).

Wspalny stownik zamoéwien (CPV):

42994100-1 — Maszyny do produkcji okien i framug z tworzyw sztucznych

2.
1)

2)

3.

Miejsce oraz termin realizacji przedmiotu zamdwienia:

Termin: Najpdzniej do 24.08.2018 r. - przez wskazany termin realizacji rozumie sie wykonanie,
montaz oraz uruchomienie przedmiotu zamdwienia potwierdzone ostatecznym protokotem
odbioru, bez uwag.

Miejsce realizacji: ul. Bohateréw Warszawy 7A, 72-200 Nowogard.

Warunki udziatu w postepowaniu:

Do postepowania zostang dopuszczeni oferenci spetniajgcy nastepujgce warunki:

1)

2)

Posiadanie uprawnien do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy
prawa nakfadajg obowigzek ich posiadania.
Znajdowanie sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej umozliwiajgcej wykonanie zamdwienia

we wskazanym terminie.
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3) Posiadanie niezbednej wiedzy i doswiadczenia oraz dysponowanie odpowiednim potencjatem
technicznym i osobami zdolnymi do wykonania zamédwienia lub zagwarantowanie
odpowiednich podwykonawcédw posiadajgcych niezbedng wiedze i doswiadczenie,
dysponujgcych odpowiednim potencjatem technicznym i osobami zdolnymi do wykonania
zaméwienia.

4) Ztozenie oswiadczen na ofercie o braku wystepowania powigzan.

5) Woypetnienie na formularzu ofertowym tabeli z cz. Ill ,Specyfikacja techniczna urzadzen —

potwierdzajgca posiadanie przez urzagdzenia minimalnych wymaganych parametréw”.

Oferent w celu potwierdzenia spetnienia w/w warunkdéw zobowigzany jest przedtozy¢ nastepujgce

dokumenty:
1) Ztozenie na ofercie osSwiadczen nastepujgcej tresci:

e Wykonawca oswiadcza, ze zna i akceptuje warunki realizacji zamdwienia okreslone
w Zapytaniu Ofertowym oraz nie wnosi zadnych zastrzezen i uwag w tym zakresie.
e Wykonawca oswiadcza, ze posiada uprawnienia do wykonywania okreslonej

dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy prawa naktadajg obowigzek ich posiadania.

e Wykonawca oswiadcza, ze znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej

zapewniajgcej wykonanie zamoéwienia we wskazanym terminie.

e Wykonawca oswiadcza, ze posiada niezbedng wiedze i doswiadczenie oraz dysponuje
odpowiednim potencjatem technicznym i osobami zdolnymi do wykonania
zamowienia lub zagwarantuje podwykonawcéw posiadajacych niezbedng wiedze i
doswiadczenie, dysponujacych odpowiednim potencjatem technicznym i osobami
zdolnymi do wykonania zamdwienia.

e Wykonawca os$wiadcza, ze nie jest powigzany osobowo Iub kapitatowo
z Zamawiajacym. Przez powigzania osobowe lub kapitatowe rozumie sie wzajemne
powigzania pomiedzy Zamawiajagcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania
zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami wykonujgcymi w imieniu
Zamawiajgcego czynnosci zwigzanych z przygotowaniem i przeprowadzeniem

procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spoétce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej;

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji;
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c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta,
petnomocnika;

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa Ilub
powinowactwa w linii prostej, pokrewiedstwa drugiego stopnia lub
powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia,
opieki lub kurateli.

e Wypetnienie na formularzu ofertowym tabeli z cz. lll ,,Specyfikacja techniczna urzgdzen
— potwierdzajagca posiadanie przez urzadzenia minimalnych wymaganych
parametrow”.

4. Opis sposobu przygotowania oferty:

Oferta musi by¢ ztozona na formularzu ofertowym (zatgcznik nr 1 do Zapytania Ofertowego). Oferta
powinna zostac¢ sporzadzona w jezyku polskim, w sposéb czytelny. Kazda oferta musi zawiera¢ nazwe
i adres Oferenta. Zamawiajgcy wymaga, aby oferte podpisata osoba uprawniona do reprezentowania
Oferenta przy czym podpis musi by¢ czytelny lub opatrzony pieczecig imienng. Oferent powinien podac
w ofercie cene za kompletng realizacje przedmiotu zamdwienia na warunkach okreslonych w
Zapytaniu Ofertowym. Oferent w ramach przedktadanych dokumentéw powinien takie wykazaé
spetnienie wyzej okreslonych warunkéw dopuszczajgcych. Zaoferowana cena powinna uwzgledniac
wykonanie wszystkich prac i czynnosci w ramach zamdwienia, oraz zawiera¢ wszelkie koszty zwigzane
z realizacjg zamowienia swiadczonego przez okres i na warunkach okreslonych w ofercie Oferenta i

Zapytaniu Ofertowym.

Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych — rozpatrywane bedg tylko oferty
obejmujace petny zakres przedmiotu zamédwienia.
Oferty nie spetniajgce warunkéw formalnych i/lub nie zawierajgce petnego zakresu przedmiotu

zamodwienia zostang odrzucone.

Sposdb sktadania ofert:
1) Osobiscie do siedziby firmy: P.H. ,, Arno” Sp. z 0.0. ul. Bohateréw Warszawy 7a, 72-200
Nowogard;
2) Poczta- listem poleconym, kurierem na adres firmy:
P.H. ,,Arno” Sp. z 0.0. ul. Bohateréw Warszawy 7a, 72-200 Nowogard, z dopiskiem

»Zapytanie ofertowe nr 3/2018”";
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3) Pocztg elektroniczng na adres mailowy: szlachetka.arno@gmail.com

Termin dostarczenia ofert uptywa w dniu 16.07.2018 r.
Wszelkich informacji dotyczacych przedmiotu zamdwienia udziela Pan Roman Szlachetka, tel.

695 300 500, e-mail: szlachetka.arno@gmail.com

5. Termin zwigzania oferta: minimum 60 dni od uptywu terminu skfadania ofert.
6. Kryteria oceny oferty:

Oferty zostang ocenione przez Zamawiajacego w oparciu o nastepujace kryteria:

Kryteria wyboru Znaczenie
Cena netto w PLN/walucie obcej* 80%
Gwarancja w miesigcach 10%
Czas reakcji serwisu 10%

1w przypadku oferty podanej w walucie obcej do przeliczenia zostanie zastosowany $redni kurs NBP z dnia poprzedzajacego
sporzgdzenie protokotu wyboru ofert przez Zamawiajacego.

Sposdb oceny oferty w poszczegdlnych kryteriach:

a) Punkty w ramach kryterium cena netto w PLN/walucie obcej beda przyznawane wg nastepujacej
formuty:

Cmin
An=-——e x 100 x 80%
Cr
C min — cena minimalna w zbiorze
C r— cena oferty rozpatrywanej
A n —ilo$¢ punktéw przyznana ofercie

b) Punkty w ramach kryterium gwarancji w miesigcach beda przyznawane wg nastepujacych
przedziatow:

e gwarancja: do 12 miesiecy wtacznie — 0 pkt
e gwarancja: powyzej 12 miesiecy do 24 miesiecy wigcznie — 5 pkt

e gwarancja: powyzej 24 miesiecy — 10 pkt

c) Punkty w ramach kryterium Czas reakcji serwisu bedg przyznawane wg nastepujacych przedziatow:

e (Czas reakcji serwisu: powyzej 24 h — 0 pkt

e (Czas reakcji serwisu: od 12 h wigcznie do 24 h wigcznie — 5 pkt
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e (Czas reakcji serwisu: ponizej 12 h — 10 pkt

Punkty z oceny kryterium a) — b) — c) zostang zsumowane i decydowata bedzie ocena taczna (suma
zdobytych punktéw). Oferta na realizacje zamdwienia moze uzyska¢ maksymalnie 100 pkt.
Zamawiajacy udzieli zaméwienia Oferentowi, ktérego oferta uzyska najwiekszg liczbe punktéw.

7. Informacje dotyczace wyboru najkorzystniejszej oferty:

e Zamawiajagcy udzieli zamoéwienia Oferentowi, ktérego oferta odpowiada wszystkim wyzej
wymienionym wymaganiom i uzyska facznie najwiecej punktéw w oparciu o podane wyzej kryteria
oceny ofert. Oferta niespetniajgca wymogow formalnych okreslonych w Zapytaniu Ofertowym,
podlega odrzuceniu.

e O wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy zawiadomi Oferentdw w sposdb odpowiadajgcy
publikacji Zapytania Ofertowego.

e Jezeli Oferent, ktorego oferta zostata wybrana, uchyli sie od podpisania umowy, Zamawiajgcy
zastrzega sobie prawo ztozenia propozycji zawarcia umowy z Oferentem, ktdrego oferta bedzie

najkorzystniejszg sposrdod pozostatych ztozonych ofert.
8. Informacja na temat zakresu wykluczenia z mozliwosci realizacji zamdwienia.

Z mozliwosci realizacji zamowienia wytaczone sg podmioty, ktdére s3 powigzane osobowo lub
kapitatowo z P.H. ,Arno” Sp. z 0.0. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne
powigzanie miedzy P.H. ,Arno” Sp. z o0.0. lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w
imieniu P.H. ,,Arno” Sp. z 0.0. lub osobami wykonujgcymi w imieniu P.H. ,Arno” Sp. z 0.0. czynnosci
zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a Wykonawca,
polegajgce w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spoéfce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej;

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji;

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika;

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii

prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej

lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

9. Warunki dokonania zmiany umowy:

Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ dokonania zmiany umowy zawartej w wyniku

przeprowadzenia Zapytania Ofertowego, w nastepujgcych przypadkach:
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a) wystgpienie sity wyzszej, uniemozliwiajgcej wykonanie przedmiotu zamdéwienia w terminach
okreslonych w umowie;

b) zmian powszechnie obowigzujgcych przepisow prawa w zakresie majgcym wptyw na realizacje
umowy,

c) powstania rozbieznosci lub niejasnosci w rozumieniu pojeé¢ uzytych w umowie, ktérych nie
bedzie mozna usung¢ w inny sposdb, a zmiana bedzie umozliwia¢ usuniecie rozbieznosci i
doprecyzowanie umowy w celu jednoznacznej interpretacji jej postanowien przez strony, przy
jednoczesnym braku zmiany charakteru umowy;

d) zmiana nie bedzie prowadzi¢ do zmiany charakteru umowy, a tgczna warto$¢ zmian jest
mniejsza niz 209 000 euro —w przypadku zamowien na dostawy i ustugi i zarazem jest mniejsza
od 10% wartosci zamoéwienia okreslonej pierwotnie w umowie w przypadku zamdwien na
ustugi lub dostawy,

e) zmiana nie prowadzi do zmiany charakteru umowy i zostaty spetnione tgcznie nastepujgce
warunki:

- koniecznos¢ zmiany umowy spowodowana jest okolicznosciami, ktérych zamawiajacy,
dziatajac z nalezytg starannoscig, nie mogt przewidzieg,

- wartos¢ zmiany nie przekracza 50% wartosci zamdwienia okreslonej pierwotnie w umowie,
f) wykonawce, ktéremu zamawiajgcy udzielit zamdwienia, ma zastgpi¢ nowy wykonawca:

- na podstawie postanowiert umownych, o ktédrych mowa powyze;j,

- w wyniku potaczenia, podziatu, przeksztatcenia, upadtosci, restrukturyzacji lub nabycia

dotychczasowego wykonawcy lub jego przedsiebiorstwa, o ile nowy wykonawca spetnia

warunki udziatu w postepowaniu, nie zachodzg wobec niego podstawy wykluczenia oraz nie

pociaga to za sobg innych istotnych zmian umowy;,

- w wyniku przejecia przez zamawiajgcego zobowigzan wykonawcy wzgledem jego

podwykonawcow.

10. Zastrzezenia

e Zamawiajacy zastrzega, iz w umowie zawartej z wybranym Wykonawcg przewidziane zostang
kary umowne za opdznienie dostawy, niepetng/niekompletng dostawe lub dostawe sprzetu
nie spetniajacego zatozen Zapytania Ofertowego w wysokosci 0,01% wartosci kontraktu brutto
za kazdy dzien opdinienia w dostawie sprzetu (tj. w przypadku braku dostawy) lub
odpowiednio dostawie niepetnego/niekompletnego sprzetu (tj. w przypadku gdy wybrany

Wykonawca dokona niepetnej lub niekompletnej dostawy) lub odpowiednio sprzetu

11
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niespetniajgcego zatozen zawartych w Zapytaniu Ofertowym, nie wiecej niz 15% wartosci

kontraktu brutto, na co Wykonawca wyraza zgode sktadajgc oferte na niniejsze Zapytanie.

Oferent ponosi wszelkie koszty witasne zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty,
niezaleznie od wyniku postepowania.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zmiany Zapytania Ofertowego i formularza ofertowego
w przypadku btedéw w Zapytaniu Ofertowym, koniecznos$ci dokonania uzupetnied w takim
przypadku Zamawiajacy:

a) poinformuje o dokonanej zmianie w sposdb witasciwy dla upublicznienia niniejszego
Zapytania Ofertowego,

b) poinformuje o dokonanej zmianie wszystkich Oferentéw, ktérzy dotychczas ztozyli
oferty;
c) wydtuzy termin sktadania ofert o czas niezbedny do wprowadzenia zmian w ofertach
sktadanych przez oferentéw.
W trakcie oceny ofert Zamawiajgcy moze wzywaé Oferentdw do ztozenia wyjasnien
dotyczacych ztozonych przez nich ofert.
Konczac procedure oceny ofert Zamawiajgcy podejmie decyzje o wyborze najkorzystniejszej
oferty.
Ztozenie oferty w ramach Zapytania Ofertowego jest jednoznaczne z zaakceptowaniem zasad
okreslonych w Zapytaniu Ofertowym.
Zamawiajgcy ma prawo do anulowania czesci lub catosci Zapytania Ofertowego w kazdym
momencie postepowania.

podpis i pieczet firmy
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Zatqcznik nr 1 do Zapytania Ofertowego
Formularz ofertowy
Oferta dla
P.H. ,,Arno” Sp. z o.0.
ul. Bohateréw Warszawy 7a
72-200 Nowogard
NIP: 8561748148

W odpowiedzi na Zapytanie Ofertowe nr 3/2018 z dnia 13.06.2018 r. dotyczacego zakupu

nastepujacych elementdéw projektu:

1. Linia zgrzewajaco — czyszczaca — 1 szt.

2. Centrum obrdébcze — 1 szt.

3. System prowadnic — 1 szt.

4. NOz do zaczyszczania wewnetrznych czesci profili, w tym zaokraglonych — 1 szt.
5. Narzedzie do stupkéw ruchomych — 1 szt.

6. Narzedzie do czyszczenia profili renowacyjnych i monoblokéw — 1 szt.

7. System do odciggania wiéréw — 1 szt.

8. Narzedzie do wiercenia zawiaséw — 1 szt.

9. System do digitalizacji danych — 1 szt.

10. Zakup systemu sprezonego powietrza — 1 szt.

zwigzanych z projektem pn. ,Zakup maszyn i budowa hali umozliwiajagcych wdrozenie innowacji
procesowej polegajgcej na tworzeniu ram i skrzydet oraz zaoferowanie innowacyjnego produktu —
ARNO EKO w firmie Arno z Nowogardu”, w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego
Wojewddztwa Zachodniopomorskiego na lata 2014-2020, Dziatanie 1.5 sktadam niniejszg oferte na

wykonanie w/w zamdwienia.

I. Nazwa i dane adresowe wykonawcy

NGZWA: eeieveeie ettt st esvbese e st esssesssresreees *
o [ =Y *
N 1 S *
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Il. Warunki cenowe oferty

Lp. Nazwa pozycji Cena netto Cena brutto Waluta®

1 Linia zgrzewajaco — czyszczaca —
1 szt.
2 Centrum obrébcze — 1 szt.

3 System prowadnic — 1 szt.

N6z do zaczyszczania
wewnetrznych czesci profili, w
tym zaokraglonych — 1 szt.

5 Narzedzie do stupkow
ruchomych - 1 szt.

6 Narzedzie do czyszczenia profili
renowacyjnych i monoblokéw —

1 szt.

7 System do odciggania widéréw -
1 szt.

8 Narzedzie do wiercenia

zawiasow — 1 szt.

9 System do digitalizacji danych -
1 szt.
10 | Zakup systemu sprezonego

powietrza — 1 szt.

1 w przypadku oferty podanej walucie obcej do przeliczenia zostanie zastosowany éredni kurs NBP z dnia poprzedzajacego
sporzgdzenie protokotu wyboru ofert przez Zamawiajacego.

GWarancja......coceeerernnenn miesiecy*
Czas reakcji Serwisu .......ccccecevvevenee godzin*
Waznos¢ oferty: ............ dni (minimum 60 dni od uptywu terminu sktadania ofert)

Termin realizacji zamowienia: najpdzniej do 24.08.2018 roku. Przez wskazany termin realizacji rozumie
sie wykonanie, montaz oraz uruchomienie przedmiotu zamowienia potwierdzone ostatecznym
protokotem odbioru, bez uwag.

14
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lll. Specyfikacja techniczna urzadzen - potwierdzajgca posiadanie przez urzadzenia minimalnych

wymaganych parametréow * :

Nazwa urzadzenia

Wymagana wartos¢ minimalna parametru

Rzeczywista wartos¢
parametru oferowanego
urzadzenia*

(Nalezy okresli¢ posiada/ nie
posiada. W przypadku, gdy w
tabeli ,wymagana wartos¢
minimalna parametru”
podano zakresy parametru,
mozna okresli¢ jego doktadng
wartosc).

1. Linia zgrzewajaco -
czyszczaca — 1 szt.

zgrzewarka czterogtowicowa sterowana
numerycznie

pozioma praca zgrzewarki

toze zgrzewarki wykonane z grubosciennych
ksztattownikdw zamknietych

funkcja stosowania specjalnych prowadnic
do bezwyptywkowego zgrzewania profili z
PCV

bezwyptywkowe zgrzewanie na zasadzie
usuwania wyptywek z powierzchni profili w
procesie zgrzewania

bezwyptywkowe zgrzewanie nie
wptywajgce na ostabienie nosnosci narozy

mozliwo$¢ stosowania prowadnic do
bezwyptywkowego zgrzewania oraz
tradycyjnych

wspotpraca z kodem kreskowym
naniesionym w procesie ciecia profili

wspotpraca z czyszczarkg narozy CNC

Elektroniczne regulatory temperatury z
wizualizacjg temperatury na ekranie pulpitu
operatora

Transporter zgrzanych elementéw do
czyszczarki narozy

Automatyczny system sterowania

System réwnolegtego zgrzewania profili,

Komputer przemystowy PC ze sterowaniem,
kartg sieciowg do pofaczen on-line oraz
oprogramowaniem CNC

funkcja formowania uszczelki w procesie
zgrzewania
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system automatycznego

(programowalnego) trybu  zgrzewania
profili w technologii 0,2 — 2,0 mm

Automatyczna regulacja wyptywki z 2,0 -
0,2mm z pulpitu operatora

Lustra grzewcze z kontrolg temperatury w
czasie rzeczywistym

Blaty zgrzewarki powinny posiadac
specjalne noze ograniczajgce wyptywke

szybki system wymiany prowadnic do
zgrzewania profili (beznarzedziowy)

mozliwosé stosowania prowadnic
sprezynowych opasajacych profile z funkcja
usuwania wyptywek

pamie¢ z mozliwoscia zaprogramowania
parametréw zgrzewania dla min. 1000
rodzajow (typow) profili

modut zdalnej pomocy serwisowej z
mozliwos$cig programowania na odlegtosc

system skanowania kodu kreskowego z
mozliwoscig przestawiania jego szyku dla
interpretacji innych kodéw

mozliwos$¢ zgrzewania profili biatych i
okleinowanych

mozliwos¢ zgrzewania profili
standardowych konstrukcji oraz szerokiej
zabudowy (monoblock)

pulpit operatora wyposazony w ekran
dotykowy

mozliwo$¢ pracy zgrzewarki w trybie
recznym, ze skanerem kodu i
automatycznym z plikiem
optymalizacyjnym

Stacja chtodzagca z transporterem
tasmowym

stacja chtodzaca wyposazona w
automatyczny transport zgrzanych
elementéw do procesu zaczyszczania
narozy

stacja chtodzaca z  transporterem
taSmowym wyposazona w swobodny
nastaw czasu chfodzenia profili

stacja chtodzgca z  transporterem
tasmowym z funkcjg automatycznej pracy
w linii zgrzewajgco - czyszczacej

Robot obracajacy zgrzane elementy
wyposazony w 2 serwonapedy

robot umieszczony ponad stotem roboczym
czyszczarki
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automatyczne obracanie zgrzanych
elementow

automatyczne podawanie zgrzanych
naroznikow do komory czyszczarki narozy
CNC

robot obracajgcy sterowany cyfrowo w 2
osiach serwonapedami

automatyczna praca robota ze stacjg
chtodzacg z transporterem tasmowym i
czyszczarkg narozy CNC

menu operatora panelu robota w jez.
polskim

modut pomocy zdalnej (pomoc na
odlegtosé)

Czyszczarka narozy sterowana
numerycznie:

2 osiowa czyszczarka narozy sterowana
numerycznie

sterowanie osi za pomocg szybkich
serwonapedow (serwosilnikow)

frez  tarczcowy z osia  sterowang
numerycznie do zaczyszczania
zewnetrznych czesci profili

noze ,ptywajgce” wregujace do czyszczenia
skoséw przyszybowych i wrebow listew
przyszybowych

noze ,ptywajace” $cinajaco/ztobigce do
czyszczenia wyptywek zewnetrznych na 2,0
mm i 0,2 mm

sterowany cyfrowo system dopasowywania
sie narzedzi do geometrii profili

2 agregaty pod uszczelke

narzedzie do czyszczenia profili

renowacyjnych i monoblock (dotyczy
punktu 6. opisu przedmiotu
zamowienia, tj. Narzedzie do

czyszczenia profili renowacyjnych i
monoblokéw — 1 szt.)

ndz do zaczyszczania wewnetrznych czesci
profili, w tym zaokraglonych z funkcja
pneumatycznego centrowania w narozniku
(dotyczy punktu 4 opisu przedmiotu
zamowienia, tj. N6z do zaczyszczania
wewnetrznych czesci profili, w tym
zaokraglonych — 1 szt.)

narzedzia do zaczyszczania wyptywek profili
(gdérna i dolna powierzchnia)
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funkcja automatycznego zaczyszczania
wyptywek narzedziami do profili biatych i
kolorowych (okleinowanych, malowanych,
pokrytych powtoka akrylow3)

programowanie na zasadzie CAD-CAM na
zwizualizowanym przekroju profila na
ekranie pulpitu operatora

pamie¢ z mozliwoscig zaprogramowania
parametréw zaczyszczania dla min. 1000
rodzajow (typow) profili

system odciggu wiéréw i  pytéw
zmniejszajgcy ich  ilos¢ w  procesie
zaczyszczania narozy (dotyczy punktu 7.
opisu przedmiotu zamodwienia tj.
System do odciggania wiérow — 1 szt.)

modut zdalnej pomocy serwisowe] z
mozliwoscig programowania na odlegtos¢

automatyczny system  rozpoznawania
ksztattow profili poddawanych obrébce

menu panelu operatora w jez. polskim

modut pomocy zdalnej (pomoc na
odlegtosé)

system bazowania ram i skrzydet (zderzaki)

Wyposazenie w 4-7 specjalnych nozy
dopasowujacych sie do konturu profila.

2. Centrum obrdbcze —
1 szt.

szybkie i precyzyjne  wykonywanie
skomplikowanych elementéw i operac;ji
przy uzyciu wielu narzedzi

centrum CNC do obrdbki profili z PCV

sterowanie CNC kompatybilne z
programem do konstrukcji okien
stosowanym u Zamawiajgcego

mozliwos¢ obrdbki profili z ksztattownikami
stalowymi we wnetrzu profili z PCV

mozliwo$¢ zatadunku sztang min. 10 profili
z PCV o dtugosciach minimum: 200 mm

mozliwo$¢ zatadunku sztang profili z PCV o
dtugosciach maximum: 6 500 mm

obrdébka profili o max wysokosci i szerokosci
do 150 mm

mozliwos¢ obrébki profili agregatami
umieszczonymi dookofa profili

minimalna ilos¢ agregatéw obrdébczych i
wkrecajacych: 8

Obroty agregatow silnikéw elektrycznych w
zakresie 1500 obr/min — 18 000 obr/min
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agregaty wiercace w PCV i stali o mocy
minimum 0,75 kW

agregaty frezujgce tylko w PCV o mocy
minimum 0,5 kW

funkcja  automatycznego  przykrecania
ksztattownikdw  wzmocnien  stalowych
agregatami wkrecajgcymi

automatycznie, pneumatycznie
przemieszczanie agregatow w kierunku
profili

mozliwosé przykrecania profili wzmocnien
stalowych w profilach ram i skrzydet
okiennych i drzwiowych

automatyczny, pneumatyczny  system
podawania wkretéow do gtowic
wkrecajgcych

osie pracy narzedzi oparte na
serwonapedach

pamie¢ z mozliwoscig zaprogramowania
minimum 500 réznego rodzajow (typow)
profili

funkcje wiercen i frezowan otworéw
technologicznych w profilach

agregaty wiercace pod zawiasy niezbedne
do utrzymania ciggtosci procesu
automatycznej produkcji

funkcje markowania pod elementy okuc
obwiedniowych i zawiasy

funkcja wiercenia otworéw dla klamek
okiennych przez profile z PCV 2z
ksztattownikiem stalowym

funkcja wiercenia otworéw pod dyble
montazowe przez profile z PCV z
ksztattownikiem stalowym

agregaty automatycznie wkrecajace wkrety
w profilach ram, skrzydet i stupkéw

system podawania profili do obrdébki
gripperem sterowanym serwonapedami we
wszystkich osiach X, Y, Z

doktadnos¢ pozycjonowania osi: +/- 0,2 mm

system obstugi centrum ze skanera kodow
kreskowych

modut zatadunku profili z mozliwoscig
umieszczenia minimum 10 profili

oprogramowanie centrum powinno
wspotpracowaé z oprogramowaniem do
konstrukcji okien
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oprogramowanie z mozliwoscig wspétpracy
z innym oprogramowaniem w przysztosci

pulpit operatora wyposazony w panel
operatorski z ekranem

menu ekranu operatora w jez. polskim

Wkretarka wzmocnien stalowych

3. System prowadnic -
1 szt.

prowadnice sprezynowe stalowe

kompatybilne z mechanikg zgrzewarki
czterogtowicowej

prowadnice usuwajgce wyptywke z gornej
powierzchni profili

prowadnice usuwajgce wyptywke z dolnej
powierzchni profili

usuwanie wyptywek z powierzchni gérnych
i dolnych profili ram

usuwanie wyptywek z powierzchni gérnych
i dolnych profili skrzydet

usuwanie wyptywek z powierzchni gérnych
i dolnych profili skrzydet prostych

usuwanie wyptywek z powierzchni gérnych
i dolnych profili skrzydet zaokraglonych

4. Noéz do | n6z do zaczyszczania wewnetrznych czesci
zaczyszczania zgrzanych profili

wewnetrznych nodz do zaczyszczania profili biatych
czesci profili, w tym

zaokraglonych — 1 noz do zaczyszczania profili okleinowanych

szt. noéz do zaczyszczania profili prostych

nodz do zaczyszczania profili zaokraglonych

N6z do zaczyszczania wewnetrznych czesci
profili, w tym zaokraglonych powinien
stanowi¢ wyposazenie czyszczarki narozy,
ktéora powinna byé wyposazona w 4-7
specjalnych nozy dopasowujacych sie do
konturu profila.

5. Narzedzie do stupkdéw | jednostka frezujgca zamontowana w
ruchomych - 1 szt. czyszczarce narozy

jednostka frezujgca zamontowana w
centrum obrébczym

6. Narzedzie do | narzedzie zainstalowane w czyszczarce
czyszczenia profili | narozy do czyszczenia profili renowacyjnych
renowacyjnych i|—1szt.
monoblokdéw — 1 szt. narzedzie zainstalowane w czyszczarce

narozy do czyszczenia profili monoblock — 1
szt.

N6z gérny o posuwie roboczym pionowym
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posuw roboczy noza powyzej 50 mm

noéz poziomy goérny do profili pasywnych

wysoko$é zaczyszczanych profili do 200 mm

7.

System do odciggania
wioréw — 1 szt.

system odciggu pytéw i  widrow
zainstalowany w czyszczarce narozy

system  odciggu  wiérow i pytow
zmniejszajagcy ich  ilos¢ w  procesie
zaczyszczania narozy

dysza ssgca zasysajgca pyly i widry
powstajgce w procesie zaczyszczania narozy
frezem tarczowym w czyszczarce narozy

odcigg widréw o mocy minimum 1,5 kW

Napiecie zasilania 400 V

wydajno$¢ odciggu wiéréw min 2200 m3/h

opaski zaciskowe

8.

Narzedzie do wiercenia
zawiasow — 1 szt.

narzedzie (agregat) do wiercenia zawiaséw
zintegrowany w centrum obrébczym

wiercenie w  profilach z PCV z
ksztattownikiem stalowym w ich wnetrzu
(wiercenie przez stal)

glowica 6 Iub 2 wrzecionowa do
wiercenia otworow pod zawias gorny i
dolny ramy (w centrach dopuszcza sie 1
agregat automatyczny)

minimalna dtugosé ramy: 340 mm

maksymalna dtugosé ramy: 3 500 mm

wiercenie pod zawias gérny w ramach

wiercenie pod zawias dolny w ramach

9.

System do digitalizacji
danych -1 szt.

Wyposazony w dtugopis cyfrowy wraz z
oprogramowaniem

Kamera CCD, sczytujgca kropki z tta z
czestotliwoscia  50-100 klatek na
sekunde

wewnetrzna pamiec flash

transfer USB lub Bluetooth

czas dziatania na jednym tadowaniu baterii
do 9 godzin
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algorytm rozpoznawania pisma blokowego
dla jezyka polskiego

algorytm rozpoznawania i
poréwnywania behawioralnych
podpisdw biometrycznych.

10. System

powietrza — 1 szt.

sprezonego | kompresor $rubowy

kompresor Srubowy  wyposazony w
osuszacz ziebniczy powietrza

klasa czystosci sprezonego powietrza
zgodna z norma ISO 8573.1

wydajnos¢ kompresora minimum:
150m3/godz. przy stopniu sprezania do 8
bar

kompresor wyposazony w zbiornik na
sprezone powietrze min. 500 |

instalacja sprezonego powietrza na hali
produkcyjnej

Rozprowadzenie instalacji sprezonego
powietrza dla poszczegélnych maszyn
procesu

Oswiadczenia Wykonawcy

Ja (my) nizej podpisany (i) oswiadczam (y), ze:

Wykonawca oswiadcza, ze zna i akceptuje warunki realizacji zamdwienia okreslone
w Zapytaniu Ofertowym oraz nie wnosi zadnych zastrzezen i uwag w tym zakresie.
Wykonawca os$wiadcza, ze posiada uprawnienia do wykonywania okreslonej

dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy prawa naktadajg obowigzek ich posiadania.

Wykonawca oswiadcza, ze znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej

zapewniajgcej wykonanie zamdwienia we wskazanym terminie.

Wykonawca oswiadcza, ze posiada niezbedng wiedze i doswiadczenie oraz dysponuje
odpowiednim potencjatem technicznym i osobami zdolnymi do wykonania
zamodwienia lub zagwarantuje podwykonawcéw posiadajgcych niezbedng wiedze i
doswiadczenie, dysponujacych odpowiednim potencjatem technicznym i osobami
zdolnymi do wykonania zamdwienia.

Wykonawca oswiadcza, Zze nie jest powigzany osobowo Ilub kapitatowo
z Zamawiajacym. Przez powigzania osobowe lub kapitatowe rozumie sie wzajemne
powigzania pomiedzy Zamawiajagcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania

zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu
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Zamawiajgcego czynnosci zwigzanych z przygotowaniem i przeprowadzeniem

procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcg, polegajace w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spoéfce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej;

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji;

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta,
petnomocnika;

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa Ilub
powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub
powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia,

opieki lub kurateli.

MiejsSCOWOSC ......ccuevecrerinnne * odniae e *r.

(podpis i piecze¢ wystawcy oferty)

*dane obligatoryjne
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